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1. Informacje ogdéine o modutach dodatkowych

Niniejszy przewodnik ma na celu uzupetnienie podrecznika Virtual Steel. Oznacza to, ze podstawowe funkcje
w programie powinny by¢ juz uzytkownikowi znane i nie bedg tu dodatkowo omawiane. W tych krotkich
instrukcjach oméwiona zostanie tylko obstuga okien dialogowych dla wiekszosci modutéw dodatkowych. W
celu petnego zapoznania z mozliwosciami programu, nalezy przeczytac instrukcje programu.

Moduty sg wywotywane bezposrednio za pomocg interfejsu programu Virtual Steel, a nastepnie sg
wyswietlane ponizej okna graficznego 3D w specjalnych oknach dialogowych. Modut dziata do momentu
zamknigecia go lub otwarcia innego modutu. Gdy modut jest aktywny, mozesz dalej normalnie pracowaé w
Virtual Steel, pod warunkiem, ze zmniejszony rozmiar okna graficznego 3D nie jest dla Ciebie przeszkoda.
Rozmiar okna dialogowego modutu mozna réwniez zmienié, przesuwajgc kursor myszy na granice pomiedzy
oknem dialogowym, a oknem graficznym 3D. Nastepnie, gdy wskaznik myszy zmieni sie w pionowg podwdjng
strzatke, nalezy nacisngc¢ lewy przycisk myszy i przesung¢ mysza, aby dostosowac rozmiar okna.

Z racji tego, ze moduty moga by¢ réwniez programowane przez producentéw zewnetrznych, okna dialogowe
mogg by¢ projektowane indywidualnie. Jednakze istniejg pewne zalecenia wykonane przez producenta
programu Virtual Steel, ktére muszg zosta¢ spetnione, aby modut dziatat prawidtowo i mogt by¢ dotaczony do
programu.

W prawym gérnym rogu okna dialogowego modutu powinien by¢ maty przycisk stuzgcy do zamkniecia okna i
tym samym zamkniecia catego modutu. Ten przycisk powinien by¢ oznaczony matym krzyzykiem. Obok
powinien znajdowac sie przycisk ze znakiem zapytania, ktory otwiera instrukcje danego modutu. Instrukcja
powinna by¢ dostepna jako dokument PDF, ale moze by¢ rowniez dostepna jako HTML, obraz lub nawet plik
wideo.
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2. Opis modutu — ,,Petne wypetnienie barierek”

Modut ten jest narzedziem do szybkiego i prostego wstawienia petnego wypetnienia barierek. Wypetnienia te
sg elementami prostopadto$ciennymi, niekoniecznie ze stali. Moga by¢ rowniez uzywane jako np.: wypetnienia
szklane.

Mozliwe jest takze utworzenie wypeinienia jedynie po to, aby skorzysta¢ z jego weziéw naroznych i od nich
prowadzi¢ kolejne profile stalowe.

Aby utworzyé¢ petne wypeinienie barierek, nalezy zaznaczy¢ dwa stupki. Zaznaczenie profili poziomych nie
przyniesie rezultatu.

Ponizej przedstawione zostato okno dialogowe modutu ,Petne wypetnienie barierek”:

Wymiary wypeienia Przesunigde Wetaw | | 2 || X |

Grubosc 30 mm gérne | 100 mm
dolne | 100.0 mm
Odsuniede lewe | 100.0 mm

IT o prawe | 100.0 mm

Boczne
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3. Okno dialogowe petnego wypetnienia barierek

Zamkniecie
modutu
Odsuniecie krawedzi Wywoltanie
Grubosé wypetnienia wypetnienia dziatania Instrukcja

Wymiary wypelnienia | Przesuniecie | Wstaw ||_,—| Fj
Grubose 30 mm gérne | 100 mm

dolne | 100.0 mm
Odsuniecie lewe | 100.0 i

IT - prawe | 100.0 mm

Boczne

Odsuniecie boczne wypetnienia

3.1 Sposob uzycia modutu

Po uruchomieniu modutu, automatycznie wykorzysta on wczesniej zaznaczone elementy do stworzenia
wypetnienia pomiedzy nimi. Jezeli zostang wybrane wiecej niz dwa elementy, modut uzyje dwdch pierwszych.

Po uruchomieniu modutu mamy mozliwo$¢ zmiany wyboru elementéw oraz parametrow wypetnienia, az do
momentu nacisniecia przycisku ,Wstaw”. Modut tworzy wypetnienie pomiedzy zaznaczonymi stupkami. Aby je
zaznaczyé¢, kliknij lewym przyciskiem myszy na pierwszy stupek, a nastepnie wcisnij [Ctrl] | kliknij lewym
przyciskiem myszy na drugi stupek.

3.2 Rozmiar i potozenie wypetnienia
Rozmiar i potozenie wypetnienia okresla potozenie i dlugos¢ stupkéw. Wezty koncowe stupkdw sg uzywane
do definiowania krawedzi elementu wypetniajgcego. W wiekszos$ci przypadkow powstanie prostopadioscian,

ale mozliwe réwniez jest stworzenie wypetnienia uformowanego na ksztatt trapezu.

Przesuniecie kazdej krawedzi wypetnienia mozna definiowa¢ indywidualnie. Ostatnim parametrem
niezbednym do uzyskania wypetnienia jako bryty jest jego grubosc¢.



