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1. Informacje ogéine o modutach dodatkowych

Niniejszy przewodnik ma na celu uzupetnienie podrecznika Virtual Steel. Oznacza to, ze podstawowe
funkcje w programie powinny by¢ juz uzytkownikowi znane i nie bedg tu dodatkowo omawiane. W tych
krotkich instrukcjach oméwiona zostanie tylko obstuga okien dialogowych dla wiekszosci modutéw
dodatkowych. W celu petnego zapoznania z mozliwosciami programu, nalezy przeczytaé instrukcje
programu.

Moduty sg wywolywane bezposrednio za pomocg interfejsu programu Virtual Steel, a nastepnie sa
wyswietlane ponizej okna graficznego 3D w specjalnych oknach dialogowych. Modut dziata do momentu
zamkniecia go lub otwarcia innego modutu. Gdy modut jest aktywny, mozesz dalej normalnie pracowac¢ w
Virtual Steel, pod warunkiem, ze zmniejszony rozmiar okna graficznego 3D nie jest dla Ciebie przeszkoda.
Rozmiar okna dialogowego modutu mozna réwniez zmienié, przesuwajgc kursor myszy na granice pomiedzy
oknem dialogowym, a oknem graficznym 3D. Nastepnie, gdy wskaznik myszy zmieni si¢ w pionowg
podwodjng strzatke, nalezy nacisngc¢ lewy przycisk myszy i przesungé myszg, aby dostosowac¢ rozmiar okna.

Z racji tego, ze moduty moga by¢ rowniez programowane przez producentéw zewnetrznych, okna dialogowe
mogg by¢ projektowane indywidualnie. Jednakze istniejg pewne zalecenia wykonane przez producenta
programu Virtual Steel, ktére muszg zostac spetnione, aby modut dziatat prawidtowo i moégt by¢ dotgczony do
programu.

W prawym gérnym rogu okna dialogowego modutu powinien byé maty przycisk stuzgcy do zamkniecia okna i
tym samym zamkniecia catego modutu. Ten przycisk powinien byé oznaczony matym krzyzykiem. Obok
powinien znajdowac sie przycisk ze znakiem zapytania, ktory otwiera instrukcje danego modutu. Instrukcja
powinna by¢ dostepna jako dokument PDF, ale moze by¢ rowniez dostepna jako HTML, obraz lub nawet plik
wideo.
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2. Opis modutu — ,,Urzadzenia przemystowe”

W budownictwie przemystowym powszechne sg silosy i inne tego typu urzgdzenia. Za pomocg tego modutu
mozna je stworzy¢ i wyswietli¢ na modelu 3D. Natomiast jezeli obiekty nie majg zadnych profili stalowych,
nie ma mozliwosci potgczenia ich z resztg konstrukgiji.
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3. Procedura wstawiania urzadzen przemystowych

Modut ten skiada sie z kilku zaktadek dziatajgcych niezaleznie. Dane wprowadzone na ktoérejkolwiek z
zaktadek nie majg wptywu na dane na pozostatych zaktadkach. Jedynymi czesciami wspolnymi kazdej z
zaktadek sg wspéirzedne potozenia urzgdzenia przemystowego oraz przyciski odpowiedzialne za wstawienie
oraz zmiang koloru urzgdzenia.

Klikniecie wezta na grafice 3D powoduje ustawienie warto$ci wspotrzednych w odpowiednich polach
zaktadki. Mozliwa jest jednak ich reczna zmiana, przez co urzgdzenia przemystowe mozna wstawia¢ w

zupetnie dowolnym miejscu. Podglad wyswietlany na grafice 3D automatycznie dostosowuje sie do
wprowadzanych danych.

4. Okno dialogowe silosu

Zamkniecie modutu
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Pierwsza zaktadka zawiera dane dla silosu. Jezeli nie chcemy dodaé¢ do niego stupdw, na rozwijanej liscie
wyboru ich profilu wystarczy zostawic¢ puste pole.
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5. Okno dialogowe miksera

Zaktadki do przetaczania

pomiedzy poszczegolnymi
urzgdzeniami przemystowymi
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Druga zakladka zawiera dane dla miksera. W zwigzku z tym, ze mikser skiada sie z kilku czesci, na tej
zaktadce do okreslenia jest wiecej parametrow. Symbole na grafice zmieniajg sie wraz ze zmiang
poszczegolnych wartosci w polach.

6. Okno dialogowe zasobnika
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Trzecia zakladka zawiera dane dla zasobnika. Zasobnik mozna uzupetni¢ o pokrywe gérng oraz dolng.



